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电源键

加热键

加热器

1. 熔接机使用简介

1、熔接机功能部件介绍

执行视屏 放电菜单 返回
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供电和充电注意事项

 电池供电：

沿箭头方向从熔接机右侧将电池插入电池仓内；

按下熔接机左侧的电池释放按钮可取下电池；

 电源供电：
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1. 将交流电源线的插入适配器并通电。

 为电池充电：

重要！！

充电时不要将电池叠放在适配器上。
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工作界面

插入电池或适配器，然后按下电源键 直到电源指示灯常亮，熔

接机开始启动并进行自我检查，完成后进入工作界面，显示当前工

作状态为“就绪”状态。

此时，打开防风罩，就可以继续进行熔接操作了。

光纤夹具简介

多功能夹具：能够兼容裸纤，皮线，尾纤，900 松套光纤，裸纤松

套光纤。

当前启用的

熔接模式和

加热模式。
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1. 快速入门指南

开启熔接机

尾纤，松套光纤，全靠这个装置。
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确认熔接和加热模式

将光纤穿入热缩套管

开剥、清洁

切割光纤

打开防风罩

放入光纤

合上防风罩

开始熔接

熔接完成，取出光纤

电极中心V 型槽边缘

将光纤末端置于V型槽边缘与电极中

心之间。

注意：

不要让切割好的光纤末端触碰到任何

物体。

光纤涂层位置不宜剥去太多，以免夹

具压脚将其压断。
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2. 熔接菜单

熔接模式

当熔接模式与光纤类型不匹配时，可在工作界面按下菜单键 ，

然后进入熔接选项-熔接模式菜单，选择相匹配的熔接模式：AUTO

放入加热器

开始加热

完成

将热缩套管移动到

熔接点位置

拉拉

沿图示箭头方向拉紧光纤后放入

加热器，加热器盖将自动关闭，同

时自动启动加热。

移入加热器
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熔接模式(仅限 x6 使用)与其它熔接模式最大的区别在于，熔接前会

进行光纤类型鉴别，然后再自动选择与当前光纤类型相匹配的标准

熔接模式来进行熔接。例如，当识别出左右光纤类型都是 SM，则

会选用 SM G652 熔接模式。所以 AUTO 熔接模式会比标准熔接模

式的熔接时间更长。

因此，建议在当前待熔接的光纤类型未知的情况下，使用 AUTO 熔

接模式，熔接机将自动识别光纤类型，在确认了当前光纤的类型后，

再切换到对应的标准熔接模式，以便于提高效率。



自动开始

自动开始选项可用的设定值有：

开 在工作界面，合上防风罩，自动开始熔接操作。

关 在工作界面，合上防风罩，无任何动作。

暂停一、暂停二

暂停一选项可用的设定值有：

开 在工作界面执行熔接操作，完成清洁放电后暂停，等

待确认。

关 在工作界面执行熔接操作，完成清洁放电后继续进行。
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暂停二选项可用的设定值有：

开 在工作界面执行熔接操作，完成再次对准后暂停，等

待确认。

关 在工作界面执行熔接操作，完成再次对准后继续进行。

电极设定

电极是损耗部件，每一对新的电极都有其对应的寿命（放电次数）。

工作界面按下菜单键 ，熔接选项，电极设定

电极更换通知 当前电极的放电次数达到该选项的设定值

时，熔接机的工作界面会提醒用户更换新的

电极。
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电极更换警告 当前电极的放电次数达到该选项的设定值

时，熔接机的工作界面会以告知用户更换新

电极。

当前计数清零 更换新的电极后，需要选中该项，按下确认

键 来将记录值清零，以便重新开始记

录新电极的放电次数。

3. 加热菜单

加热模式

当加热效果时，可在工作界面按下菜单键 ，然后进入[加热选项

-加热模式]界面，选择与热缩套管相匹配的加热模式：

重要！！

使用劣质电极会导致熔接机工作异常甚至损

坏，请联系 TEKCN 经销商购买原装电极。
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[40mm std.]和[60mm std.]模式被设计工作于 0℃以上环境

当热缩套管较粗或环境温度较低造成加热不完全时，按对应长度选

用以下方案直到改善：

1. 从[XXmm std.]模式切换到对应的[XXmm plus]模式；

2. 当切换模式也无法加热好时，选中[New =>]项，按下确认键

新建一个加热模式，将加热时间设置为 45，启用该模式；
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3. 以上步骤依然无法加热完全，进入模式选择界面选中上一步新

建的模式，按 进入模式编辑界面，将加热时间增加 5 并返

回，测试能否完全加热。

4. 重复上一步骤，直到找到能在当前环境下加热完全的加热时间

值。

自动开始

自动开始选项可用的设定值有：

开 在加热器中放入光纤，加热器盖自动关闭后，自动启

动一次加热操作。
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关 在加热器中放入光纤，加热器盖自动关闭后，需要手

动按下加热键 才能启动一次加热操作。

4. 维护和保养(是保证机器性能稳定的重要措施)

日常清洁

清洁 V 型槽和物镜要点

1. 清洁 V 型槽，按以下步骤操作：

 用一根蘸有酒精的细棉签清洁 V 型槽底部；

 用一根干的细棉签吸掉 V 型槽内残留的酒精；

 用一根切割好的光纤的末端剔除 V 型槽内的脏物

2. 清洁物镜，按以下步骤操作：

 用一根蘸有酒精的细棉签清洁物镜表面；

 用一根干的细棉签吸掉物镜表面残留的酒精；
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更换电极方法及注意事项

当熔接机提示更换电极时，请按要求更换电极，以保证熔接性能。

请按以下步骤进行操作：

 关闭熔接机电源，拆下电极卡扣，用新的电极换下旧电极。

 打开熔接机电源，按菜单键 ，然后进入维护菜单；

 执行稳定电极；

 执行放电校准；

1、用手拧下螺丝拆下电

极盖。

2、电极盖装好用手晃动

电极是否有松动
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 进入熔接选项-电极设定菜单，选择当前计数清零项，按下确认

键 ，将放电记录值清零。

5. 错误提示及解决

在熔接是出现以下表中的错误提示处理措施
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错误提示 原因 解决方案

光纤放置错误

马达行程超限光纤

夹角大

光纤放置位置不正确。

V 型槽内有脏物。

清洁光纤表面

清洁 V 槽

光纤脏

灰尘燃烧

光纤表面有灰尘。 切割光纤前，清洁好光纤

表面

端面角度大

光纤端面错误”

光纤切割不良 调整切割刀

6. 常见使用问题

错误代号

光纤端面

角度

光纤夹角
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不合格 不合格 合格

不合格 不合格

光纤表面清洁对熔接效果对比

光纤表面，端面脏与正常效果对比，切割之前要将光纤擦拭干净

光纤端面切割效果对比

切割端面角度大比切割如下图端面不整齐要严重的多

光纤表面清洁与端面效果对放电的影响
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灰尘与端面不整齐异常燃烧效果 正常燃烧效果

下图是光纤脏，端面不整齐与光纤干净整齐放电熔接的对比，光纤

表面脏，端面不整齐会导致放电时局部的电弧燃烧，大概率的降低

了熔接质量。
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